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unzutreffend, $a bei anderen Oxyden, z. B. Korund und stehen ails Wasserstoff, Stickstoff und wenig Ammoniak, 
Spinellen, der  AufsohIuB durch Zusatz von Natrium- wlihrend gleichzeitig gebildetes Kohlendioxyd von der 
cyani d 11 icht v ervol1stiind5gt wx rde. Schmelze aufgenonimen w-ird. Die Reaktion md ihre 

Zwischen geschmolzenm Natriumhydroxyd imd Beeinflussung durch Metalloxyde sol1 nooh naher unter- 
cyanid findet auch mbei Abwesenheit von Zinnstein eine sucht und uber das Ergebnis anderweit berichtet 
Reaktion unter Gasentwicklung statt. Die Glase be- werden. ~ 7 . 1  

VERSAMMLUNGSBERICHTE 

Deutsche Keramische Ciesellschaft. 
Berlin, 29. Januar 1932. 

Vorsitzender: Dr. H a r k o r t , Velten. 
D i s k u s s i o n s a b e n d  i i b e r  d i e  V e r w e n d u n g  

v o u  T o n e r d e  i n  d e r  K e r a m i k .  
Dr. H a r k o r t verweist einleitend auf die  Versuche, durch 

Zugabe von Tonerde zu Ton diesem besondere Eigenschaften 
zu verleihen. Vor zehn Jahren hat man sich kaum eine 
keramische Masse ohne Ton denlien konnen ; dann setzte eiiie 
Entwicklung ein, die bewui3t durch Auswahl der Zusatzstoffe 
die Eigenschaften des Materials anderte und da6 Anwendungs- 
bereich der  keramischen Massen erweiterte. Heute kann man 
die Keramik als die Technik der plastischen Stoffe bezeichnen, 
gleichgiiltig, ob die Plastizititt von Natur gegeben oder kiinstlich 
erzeugt ist. Man kann die Plastizitiit auch solchen Stoffen ver- 
leihen, die bisher als nicht plastisch angesehen wurden. - 

Dr.-Ing. H. K o h 1 : ,,Sinterkorund, ein neuer keramischer 
Wccrkstoff aus reiner. Tonerde." 

Es ist bekannt, da13 die Ziiridkerzen der Verbrennungs- 
inotoren ganz besonders hohe Anspriiche an den fur ihren Rail 
verwandten lteramischeii Isolierkorper stellen. Da die bisher 
gebrauchlichen keramischen Stoffe Steatit, Sillimanit und Mullmit- 
porzellan durchweg als Binduiig ein strengfliissiges Kieselslure- 
glas enthallen, sind sie verhaltnismafiig empfindlich gegen 
Ternperaturwec.hse1 und besitzen eine sehr geringe Warmeleit- 
fahigkeit. Uni den in dieser Beziehung entstandenen Anspruchen 
der niodernen Motorenindustrie zu geniigen, wurde im Siemens- 
Konzern eine Ziindkerze mit eineni neuen Isolierstoffe ,,Sinter- 
korund" gesrhaffen, der mit einer besonders gulen Widerstands- 
fiihigkeit gegen Teniperaturwechsel eine hohe Warmeleitfahig- 
keit (16.8 kcaI/m. st. OC, gegen Porzellan mit 0,89 kcal/m. st. OC 
und QlTninier init 0,3 kcal/m. st. OC) und gute Isolierfahigkeit bei 
hohen Teinperatureri verbindet. Walirend Porzellan bei 400 
bis 5CW elektrisch l'eitend wird, hat Sinterkorund noch bei 800" 
REia Megohm Widerstand. ,,Sinterkorund" wird aus reinern 
Aluminiuinoxyd nach einem besonderen Forinverfahren her- 
zestellt und bei nahezu 18ooo zu einem kristallinen, glasfreien 
Korper von grofier Dichte gebrannt. Er besteht also aus reinen 
Korundkristallen und beeitzt neben der Harte auch die 
chcmische Widerstandsftihigkeit des Korunds. Sinterkorund 
wird dahw auch zu chemischen Geraten, wie Schinelztiegeln, 
Schiffchen, Reibschalen, und auf Grund seiner Gasdichte bis 
iiber 1720" zu Pyronieter-Schutzrohren verarbeitet. E r  ist be- 
standig gegen Al'kalien in der  Schnielze und i n  Lijsung, gegen 
Fluhaure  sowie gegen Glaser-, Metall- und Schlacken- 
srhmelzen. - 

Dr.-Ing. .I. D o r f II e r : ,,Die I~eruiendrmg von Korund zur 
Iferstellung von Sch leifsckeiben." 

Anfangs verwandte man fur d'ie Herstel'lung tler gebrannten 
Scheiben ausschliefilich Schniirgel, doch w r  infolge der Ver- 
unreiuigung die Herete1,lung gbichmaf3iger Scheiben schwierig. 
Durch daet elektrimsche Schrnelzen von Naxosschniirgel gelang es. 
den Tonerdegehalt so anmreichern, daB man kunstlichen Korund 
herstellen konnte. Dieser wird als 'schwarzer Korund, dann als 
reinerer, roter oder rotbrauner Korund und endlich als ganz 
reiner, weiljer oder S.interkorund hergesteltt. Fiir den schwar- 
zen und braurien Korund bildete frtiher Bauxit das Ausgangs- 
material, das unter Zusatz von Anthracit bei aOOOo geschinolzen 
wurde. Hierbei zertallen zuerst die Eisen-, Silicium- uiid Titan- 
oxyde, mletzt das Aluminiumoxyd. Nach den1 Erkalten der 
Schmelze findet sich der  Korund iin oberen Teil, wird zer- 
kleinert und gesiebt. Sinterkorund wird durch Schmelzen von 
calcinierter Tonerde gewonnen .und hat einen Gehalt von 90 
bis 99,5 Ala03. Das Haupterzeugungsland fIir den kunstlichen 
Korund ist Deirtschlnnd, das jahrlich an 2OOO t w h w a m n  

Korund, 7500 t hrauaen Korund und I500 t weiBen Koriiiid 
erzeugt. In  Europa werden insgesamt an 1SOOO t Korund her- 
gestellt, hiervon werden SO% in der  Schleifniittelindustrie ver- 
braucht. Die Herstellun'g der  keramisch gebundenen Schleif- 
scheiben erfolgt entweder im PreBwrfahren oder nach dem 
neueren Giefiverfahren. 

Zur Anfrage von Prof. E i t e  I ,  ob in Deutschland uber- 
haupt noch Naturkorund verarbeitet wird, erklart Dr. D o r f - 
11 e r ,  daB Korund aus Wadagaskar und Canada nur  noch in 
geringen Mengen verarbeitet wird. Bei den keramisch ge- 
bundenen Scheiben ist man von den Naturkorund'en abgegangen, 
sie finden nur n'och Verweiidung bei den vegetabilisch gebun- 
deiien Scheiben. - 

Prof. Dr. R. R i e k e : ,,Tonerdereiche feuerfesle Mnssen.." 
Vortr. zeigt die Entwicklung und die Wege, die die In- 

dustrie bei der  Herstellung touerdereicher ieuerfester Massen 
gegangen ist. Wenn iiian reinen Ton oder Kaolin verwendst. 
erhalt man air1 Produkt, das im Maximum 40% Tonerde ent.MIl. 
Durch Erhohnng des Tonerdegehlalts kann man die Eigen- 
schaften des Produktes verbessern. Man suchte den Tonerde- 
gehalt Itiinstl.ich zu erhohen, zunachst durch Zusatz von Mine- 
rslien. Hierzu verwandte man anfangs den Bauxit. A u k r  
Bauxit steht noch ein anderes Aluminiumhydrat zur Veriiigung, 
das in neuerer Zeit fur die Herstellung fewrfester Massen ver- 
nendet wurde, der  Diaspor, der  w a w r a r m e r  und meist aucli 
reiner als Bauxit ist und eine geringere Schwindung zeigt. Bei 
hoheni Vorbrennen bekoinirit man ein raumbestandigeres Pro- 
dukt. Auch die Bestandigkeit gegen Schlsacken ist besser als 
bei Bauxit. Danebeii ging die Entwickhng, fur Laboratoriums- 
hedarf nnd ahnliche Zwecke hochfeuerfeste Gerate herzwtellen, 
indein man kiinstlich Tonerde in Tonmassen einbettete. Es sei 
verwiesen auf die Massen von I1 e c h t und M a  r q u a r d t. 
Man h i t  vor al,leiii versucht, die feuerfesten Massen auch gas- 
dicht zu erh'alten. So ist heute besondew bekannt die K-Massc 
der Porzellanmaiiufaktur, Nreiter die H a I d e n w a n g e r - 
Masse. Auch die Meifiner Porzel,lan-NIanufaktur stellt ein der- 
artiges Erzeugnis her. Die drei Silicatmineralien Andalusit, 
Sillimanit uud Cymit werden in verschiederier Weise heulc 
schon zu keraniischeii Massen wrarbeitet, Andalusit besonden 
in Arnerika. Cyanit kommt besonders aus Indien. Es wird hei 
15000 vorgebrannt, auf  verschiedene KorngroBe zerkleiuert und 
rnit inehr oder weniger Ton oder auch ohne B.indeniitte1. durcli 
Pressen verarbeitet. Man erhalt Produkte, die iikrwiegend 
RUS Mullit bestehen und dessen wertrolle Eigenschaften zeigen. 
Ein gebrannter indischer Cyanit geht iin Handel unter der  Be- 
zeichnung Sil'limanit PB. 

Arbeitsgemeinschaft 
Deutscher Betriebs-Ingenieure. 

Berlin, 31. l a r z  1932. 
Vorsitzentler: Direktor L u d w i g , Berlin. 

Prof. Dr. W. S t e g e r , Berlin: , , N e w  ksramische Slof fe  i n  
tler Technik." 

Vortr. zeigt, was in den letzten zehn Jahren in der  kera- 
niischen Industrie auf den Markt gebracht wurde, wobei es 
skh nicht allein uin neue Stoffe handelt, denn vie1 bedeutender 
sind die Erfolge, die  rnit der Veredlung bekannter Massen 
erzielt worden sind durch Verbesserung der  Aufbereitungs- und 
Verarbeitungsverfahren, Abstimmung der  Brennverfahren auS 
die besonderen Bedingungen, Vervollkommnung der Methoden 
zur Nachbehandlung durch Schleifen und Polieren usw. Der Ver- 
satz, .d. h. die  Zusammensetzung der  Rohmasse, spielt heute 
nicht niehr die ausschlaggebende Rolle. Im groBen und garizen 
liann man drei Hauptgruppen unterscheiden : Irdengut, Sinter- 
zeug und Steatit. Bei Irdengut sind die Scherben poros, nicht 
durchscheinend, Sinterzeug hat einen dichten Scherben, dieser 
ist nich! oder nur an den Kanten durchscheinend beim Stein- 
zeug und durcbsrheinend beiin Porzellan. Bei den Ziegelei- 
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erzeugnissen bedeuteii die Hohlformen eine neuzeitliche Ent- 
wicklung. Urn die Ziegel leicht zu machen, versieht inan sie 
init leicht herausbrennenden Stoffen, die danu Hohlraume zu- 
rucklassen. Die porken  Ziegel zeichnen 6ich durcli gule Warnie- 
isolation aus, noch besser erreic.111 man dies durch Einbetteu 
voii Kieselgur in  die Iteraniischeii Massen; die Verunreinigungen 
tles Kieselgurs bringen es aber mit sich, daB die Verwendung 
bei einer verhiillnisinll3ig iiiedrigeii Teinperalurgreuze liegt. 
Uei der Herstellung leuerfester Erzeugnisse siud in den letzten 
liinf Jahren grol3e Forlschritte hinsichtlich exakter Formgebung 
und MarJhaltigkeit erzielt worden. Dies gilt besonders fur 
C'hamotte, deren Masse n~eis t  einen geringeu Bintletongehalt 
aufweist. Der Vorteil der  exakteu Fornigebung erstreckt sich 
nicht nur auf die  Clianiottesteine, sondern auch nuf die hoch- 
wertigen Spezialmassen, auf die Steine mit l<oruud, geschmol- 
zener Tonerde und Zirkonerde. Das Bestreben der leueriesten 
Iiidustrie geht dahin, den Tonerdegehalt zu erhohen. Uiiler 
Verwendung der besten Rohstoffe lasseu sich Erzeugnisse niit 
hiichstens 43% Toiierde herstellen. Die tonerdereichen Massen, 
die unter Verwendung der  ueuerdings abgebauten Miner, 'I I' ien 
Andahsit, Sillimanit, Cyanit hergeslellt werden, zeichnen sich 
vor der Clianiotte ublichen Tonerdegehalts durch besondere 
'I'eniperaturwechselbest~digkeit aus. Uen Ubergang dea Irdeii- 
guts zuin Steinzeug bilderi die slurefesten sowie die gegeii 
cheniischen Angriff widerstandslahigen Steine; heule hilt iiiaii 
besonders der Baseiibesthdigkeit keraniischer blassen Auf- 
Iiierksarnkeit gescheukt. Man stellt diese unter Zusatz von 
Ihylrohstoffeii her. Der Silikastein ist ininier noch unent behr- 
licli fur  die Stahlindustrie, die Ciewolbe vori Glasschnielzofen 
und Koksofen. Die FabrikatioiisiiiethoeIi fur Silikasteine siriil 
sehr verbessert worden; inaii stellt jetzt Steine her, die Iiiii- 
sichtlich des Nachwaclsens in1 (iebrauch iimerhalb gewisser 
(irenzen bleiben. Voii besoliderer Uedeutuug fur feuerfesle 
Steine sind Siliciunicarbid, Chronierz- und Zirkoiieruteine, aber 
ihr Preis ist noch zu hoch. Ein preiswerter Soutlerstoff is1 
Magnesit. Die Magnesilsleine hnben aber geriuge Temperatur- 
wechselbestandigkei t. Verschiedene Iiidustriezweige haben eineii 
groWen Bedarf an porosen keranlischen Stoffen, die zugleich be- 
stindig gegen cheniische Angriffe sind, iu  Form von Filtern uiid 
Diaphragmen. Eine gewisse Bedeutiing haben in  neuerer Zeit 
die porijsen Stoffe fur die Ciaspriifapparate gewonnen. Beiiii 
Sinterzeug 6ind die beiden Hauptvertreter Steinzeug und Por- 
eellan. Der wichtigste Unterschied zwischen ihnen besteht 
diirin, daU inan fur Steinzeug plastischen Ton verwendet, fur 
I'orzellan dagegen Kaolin. Nach dein Kriege haben besoudera 
iu Holland die Straljenbauklinker aus Steinzeug Bedeutung ge- 
wolinen. Nacli den Angabeu einer Firuia, die sic11 besonders 
riiit der Herstellung von Ytrafleiibauklinkern riach dem 'l'rockeii- 
preaverfahren befafit, stellt sich 1 1112 Strafjeubauklinker auf 

'8,86 M. gegeniiber 20,- M. bei schwedischem Granit, 8,50 M .  
bei Beton, 7,50 M. bei Asphalt und 3,20 M. bei der iibliclieii 
(:hausseebefestigung. Fur die  Herstelluug ganz reiner Saureii 
i i i i i1 ;  man eisenfreie GefaBe verwendeii; hier ist ninii zuiii 
weil3eii Steinzeug gekommen, das niit deiii blol3en Auge kauni 
VOIII  Porzellan zu unterscheiden ist. Vortr. verweist auf Sonder- 
rrzeugiiisse, Grenzgebiete zwischeu Steinzeug und Porzellan; 
so ist es gelungen, eine liclitbogenbestlndige Masse herzuslellen, 
die gegeniiber den iiblicheu Porzellatiisolaloreii den Vorteil auf- 
weist, daf3 6ie nichl zerspriugt. Ilei der Gruppe Steatit liegt 
dcr Vorteil in der guten Verforriibarkeit, weil tier Speckstein 
Iiir die Preljverfahren sehr giinstige Gleiteigeuschaflen besitzt. 
Hei den Sondermnsseu erwahnt Vortr. besonders diejenigen, bei 
welchen der Tonerdegehalt iiber 43% angereichert ist. Ein 
iriteressantes Gebiet stellen die Ziindkerzen dar. Der FeMspat- 
gehalt des Porzellarifi wirkt sich hier schadlich fur das 
Isolationsvermogen aus. Man hat den Feldspat durch audere 
Flul3mitlel ersetzt, dann Mullitrohstoffe (Andahsit, Sillimaiiit, 
Cyanit) verwendet, daneben ging die Entwicklung der Steatit- 
ziindkenen. Von anderer Seite .hat man versucht, sich von den 
tonigen Bindemitteln abzuwenden. Der neueste Fortschritt auf 
dem Gebiet der Sondermassen liegt im Sinterkorund vor. ' Eine 
andere Gruppe von Sondermassen enthalt Siliciumcarbid. Bei 
den Schleifscheiben hat die Anwendung des GieBem grolje 
Vorteile gebracht. Man hat hier eine grolje GleichmaDigkeit ini 
Ciefuge erreicht, hohe Porositiit und genaue Abmesungen. Die 
Schleifgeschwindigkeiten konnten von 30 in/s bis auf 80 m/s 
erhoht werden. 

Institute of Metals. 
24. Hauptversammlung. London, 9. bis 10.. Miirz 1932. 

Vorsitzender: Sir  Henry F o w 1 e r. 
Aus deiii Vorstandsbericht: Trotz der  ungiinstigen wirt- 

schaftlichen Verhaltnisse Zunahriie der  Mitgliederzahl. Die 
IEabsichtigte Iierbtversarnmlung 1932 in den . Vereinigten 
Staateii und Kannda wurde versctioben. In den ueuen Vorstand 
fiir das J a h r  1933 wurde als Vorsitzender Sir Henry F o \v I e r 
gewihlt. 

G. D. .Be n g o u g h u. L. W h i t b y  : ,,Sckulj von M n y n r ~ -  
siumlegierungen durcli Selen- und undere Biider." 

In unifangreichen Versuchsreiheri w r e n  Magnesiumlegie- 
ruiigen iu Badern niannigfacher Zusanimensetzung (vorzugs- 
weise 6chw;iehe SIuren und deren Salze) behandelt worden. Die 
auf dem Material eritstehenden Niederschlage wurden dann aul 
ihre Schutzwirkung gegen Korrosion gepriift. Eine iiberraschentl 
gute Wirltuiig zeigte dabei die Behandlung niit seleniger Yaurt. 
(z. B. lO%ige wasserige Losung i i i i t  0,5% Natrjuinchlorid). Die 
zu behaudelnden Gegeiistande werden 5 bis 10 min i n  das Bad 
getaucht oder init der Losung eingerieben. Der entstehende 
'Oberzug aus roteni oder grauelii Selen ist ~ i u r  etwi 2 p dick. 
])as so behandelte Material verhielt 6iCh ini S;ilzspruhvrrsurli 
vorziiglich wid war den mit anderen Ychutzschichten (z. B. 
('hromatiiberzugeii) versehenen Stucken weit iiberlegen. Aucli 
als Untergrund fiir , Anslriche ist die Selenschicht gut geeigiiet. 
Die Giftigkeit des Selens wird nach Ansicht der  Verfasser stark 
iiberschltzt und ist fur die praktisrhe Anwendung d s  Ver- 
hlireiis unbedenklich. - 

D. H a n s  o ii u. T. E. R o d g e r s : ,,Uk lhermische Lei/-  
)'iihigkeif einiger Nichteisetrmetalle." 

Es wurderi vor allem Kupfer-Aluniiniutn-Legierungen (0 bis 
30 iind 88 bis 100% Kupfer) untersuclit. Die Legierungen hattell 
i i i i  Guozustand eine geringere Leitflhigkeit als nach Gliihuiig 
bei 5000. Die zwischeii 30 und 100° besthimten Leitfiihigkeits- 
ner te  waren von deneri zwischen 60 und 2700 geniessenen deut- 
lich verschiedeu. Die Verfasser glauben, dal) Xnderungen in 
der Loslichkeit des Kupfers diese Unterschiede herbeifiihreu. 
Schlieljlich wurde die Abnahme der Warnieleitfahigkeit des 
Kupfers bei Legieruiig niit Nickel, Eisen, Phosphor und Arseri 
verfolgt. Namentlich Phosphor und Arsen setzeu die Leitfahig- 
lieit sehr stark herab. - 

W. H. J. V e r 11 o n  : .,Das Anluufen von Nickel." 
Dieses ,,Anlaufen" PuIJert sich in der  Bildung einer schiiiie- 

rigen, weiDeii Schicht auf polierten Nickelgegenstanden. -411- 
l u g s  laljt sich die Scliicht leicht abwischen, spater haftet sie 
lest und besleht d a m  aus basischeni Nickelsulfnt. Durch AriI- 
briiigen einer diiniien Fettschicht l l l J t  sich das Anlaufeii ver- 
Iiiiidern. Auch uriterhalb einer gewissen Luftfeuchtigkeit lrilt 
es nicht auf. Licht fordert den Korrosiousvorgang. Das An-  
lnufen liillt 6ich als eine lcatalytische Oxydation geringer 
Schwefeldioxyd- oder Sulfahnengen aus der Luft deuteu. 1;s 
wird verhindert, w e m  nian die kalalytisrh wirkende Oberfliiche 
niit geringen Mengen Scli\\efelwasserstofi vergiftet. - 

A. J. S i d e r y ,  K. G. L e w i s uiid €1. S u t t o 11 : .,lnlPr- 
krislulline Korrosion von Duralumin." 

Kaltvergiitetes Durnlumin wurde der Einwirkuug von sechs 
verschiedenen, wiisserigen Lijsungen ausgesetzt, von denen sicli 
eine 1 u-Natriumchloridliung mit 1 Gew.-% HCl als die ge- 
eignelste zur Priifung des Materials erwies. Die Korrosiou- 
priifung wurde riach beendeter Kaltvergiitung ausgefiihrt. 
Probeu, bei denen die Oberflache entfernt aorden  war (Sand- 
strahlgeblase), korrodierten leichter als uubehaudelte Stiicke. 
Material, das sofort nach dein Abschrecken in  die Salzlosung 
gebracht wurde, zeigte sich weniger aiigreifbar als das aus- 
genlterle. Kaltverformte Stucke zeigten erhohte Korrosions- 
ueigung, ohne daf3 jedoch quantitative Beziehungen zwischeii 
den1 AusmaD der  Verformung und der  Korrosion erkennbar 
waren. Ciegenwart von Luft beschleunigte den Angriff. Er- 
hohung der  Abschrecktemperatur erhohte die Widerstands- 
fahigkeit ; Abschrecken in kochendem Wasser wirkte dagegen 
sehr ungiinstig. - 

II. J. G o u g h  und H. L. C o x  : ,,nus Verlrallen von Wis-  
mul-Einkrislallen bei der Wechseltorsion (Ermiidung)." 

Die Kristalle waren schon im Ausgangszustand von 
Zwillingslamellen durchsetzt. Bei der  Torsion trat keine Trans- 


